Memoriu de prezentare

I. Denumirea proiectului: "Achizitie echipament tehnologic pentru sustinerea activitatii de
creatie artistica”

Il. Titular: SC Icoane Pictate SRL

- adresa postala; Adresa sediului social, str. M. Viteazul, nr. 93, Magura, judetul Buzau,
- cod unic de inregistrare RO30896248,

- telefon 0723588589, balacdesign@yahoo.com , www.icoanepictate.ro

- numele persoanelor de contact: Administrator Vasilcu Monica-Carmen, Imputernicit
Balac Liviu.

- director/manager/administrator; Administrator Vasilcu Monica-Carmen

- responsabil pentru protectia mediului. Nu

lIl. Descrierea caracteristicilor fizice ale Tntregului proiect:

Firma Icoane Pictate SRL este o microintreprindere care picteaza icoane, avand ca
obiect de activitate codul CAEN 9003 Creatie Artistica. Pentru a diversifica si mari
capacitatea de productie achizitioneaza prin proiectul mai sus mentionat, depus la
AFIR, din Programul APDRP, masura 6.4, o serie de utilaje: uscator de lemne, masina
de tamplarie, ferastrau vertical, magina de slefuit, strung de lemn, masina de
gravat, masina de periat, masina de adezivat, flatbed printer, transpalet, aparat
foto cu telobiectiv, statie grafica, statie grafica mobila, video proiector si 0 presa
de brichetat pentru uz propriu.

Echipamentele nu vor inlocui activitatile specifice mestesugaritului, ele vor fi utilizate in
principal pentru usurarea muncii omului si anume: uscarea lemnului, taierea lemnului,
transportarea , gaurire, smirgheluire, slefuire, gravare. Rolul echipamentelor va fi acela
de a pregati obiectul, a inlatura grosul materialului, a micsora munca fizica si a scadea
implicit cheltuielile cu manopera. Finisarea modelului se va face de catre sculptor -
pictor, astfel incat sa raména vizibilda doar urma daltii, pastrandu-se caracterul de obiect
de arta traditional, sculptat, pictat si pastrarii specificului executiei manuale si artizanat.

Toate utilajele nu necesita montaj sau instalare. Sunt utilaje cu roti, sau a caror pozitie
poate fi modificata cu ajutorul transpaletului din dotare, in functie de necesitatile de
moment.

Prin Strategia Europa 2020, se stabileste prin Prioritatea 5, — 5C Facilitarea furnizarii gi
a utilizarii surselor regenerabile de energie, a subproduselor, a deseurilor, a reziduurilor
si a altor materii prime nealimentare, in scopul bioeconomiei; in acest sens SC Icoane
Pictate SRL achizitioneaza masina de brichetat, care va fi folosita pentru brichetarea
deseurilor din lemn, brichete ce vor fi utilizate pentru incalzirea spatiului de lucru.
Deasemenea va reutiliza deseurile de lemn mai mari, pentru producerea de obiecte de
decor.

- justificarea necesitatii proiectului;

- valoarea investitiei; 172659 euro

- perioada de implementare a fost un an dar a fost prelungita pana in 2020.
- proiectul nu are nevoie de montaj sau modificari ale structurii cladirilor.
Se prezinta elementele specifice caracteristice proiectului propus:

- profilul si capacitatile de productie;

Firma lcoane Pictate SRL este o0 microintreprindere care picteaza icoane, avand ca
obiect de activitate codul CAEN 9003 Creatie Artistica. Pentru a diversifica si mari



capacitatea de productie achizitioneaza prin proiectul mai sus mentionat, o serie de
utilaje.

Echipamentele nu vor inlocui activitatile specifice mestesugaritului, ele vor fi utilizate in
principal pentru usurarea muncii omului si anume: uscarea lemnului, taierea lemnului,
transportarea , gaurire, smirgheluire, slefuire, gravare. Rolul echipamentelor va fi acela
de a pregati obiectul, a inlatura grosul materialului, a micsora munca fizica si a scadea
implicit cheltuielile cu manopera. Finisarea modelului se va face de catre sculptor -
pictor, astfel incat sa ramana vizibild doar urma daltii, pastrandu-se caracterul de obiect
de arta traditional, sculptat, pictat si pastrarii specificului executiei manuale si artizanat.

Prin Strategia Europa 2020, se stabileste prin Prioritatea 5, — 5C Facilitarea furnizarii
si a utilizarii surselor regenerabile de energie, a subproduselor, a deseurilor, a
reziduurilor i a altor materii prime nealimentare, in scopul bioeconomiei; in acest sens
SC Icoane Pictate SRL achizitioneaza masinile pentru a reutiliza deseurile de lemn mai
mari, pentru producerea de obiecte de decor.

Piata de aprovizionare pentru implementarea proiectului

POTENTIALII FURNIZORI Al SOLICITANTULUI
Denumire furnizor de Adresa Produs furnizat si Valoare % din total
materii prime/materiale cantitate aproximativa achizitii
auxiliare/produse/servicii aproximativa
lei

Silva Com P.Neamt Lemn 3 metri ¢ 7500 23,44
Lomilux Bucucuresti Lacuri 100 litri 2600 8,13
Europrint Buzau cutii ambalaje | 2500 7,81

2500 buc
Complex Art Timisoara culori 500 buc , | 19400 60,62

pensule 500 buc
total 32000 100

- descrierea instalatiei si a fluxurilor tehnologice existente pe amplasament (dupa
caz); Nu exista
Descrierea fluxurilor tehnologice
Capacitatea de productie este de maxim 0,5 metri cub/luna Avand Tn vedere varietatea

tipurilor de produse propuse a fi executate, in cele ce urmeaza vom da cateva exemple
ilustrative, astfel:

Tipul de produse: Icoane sculptate pe interior si pictate

Procesul de productie este urmatorul:

Se achizitioneaza cherestea, se aseaza pe transpalet, se introduce in uscator si se usuca
pana la 8-10%.

Dupa ce s-a incheiat procesul de uscare, se trece prin masina universala de tamplarie si se
indreapta, curatindu-se lemnul de fisuri,crapaturi, denivelari. Toate cutitele din masinile de taiat



si prelucrat lemn se tocesc, ciobesc in procesul de prelucrare al lemnului, pentru aceasta ele
vor fi ascutite.

Se taie in bucati la fierastraul vertical, se smirgheluieste pe masina de slefuit cant si cea
manuala, tot talasul si rumegusul din acest proces de productie, fiind absorbit de aspiratorul de
rumegus. Ca proces auxiliar, acesta nu va fi aruncat in natura ci va fi reutilizat. Trecut prin presa
de brichetat, va fi transformat in brichete pentru incalzirea halei.

Bucatile de lemn astfel finisate (blaturile), vor fi gaurite in spate cu masina de gaurit cu
coloana verticala pentru a se face agatatoarea, vor fi prinse in masina de gravura si se va
degrosa dupa un model prestabilit, pregatit anterior in statia grafica sau statia grafica mobila,
pana la un anumit grad de finisare. Rolul masinii va fi acela de a pregati obiectul, a inlatura
grosul materialului, a micsora munca fizica si a scadea implicit cheltuielile cu manopera.
Finisarea modelului se va face de catre sculptor, astfel incat sa ramana vizibila doar urma datltii,
pastrandu-se caracterul de obiect de arta traditional, sculptat, pictat si astfel se pastreaza
specificului executiei manuale si artizanat.

Peste imaginea sculptata se da un strat de grund/chit, se usuca, se smirgheluieste si se
picteaza.

Apoi se baituieste pe margini si spate, lacuieste, slefuieste manual. La sfarsit se mai da un
lac cu pensula si se lasa la uscat.

Urmeaza etichetarea, ambalarea si depozitarea manuala a produselor in magazie.

Tipul de produse: Icoane sculptate pe margine

Procesul de productie este urmatorul:

Se achizitioneaza cherestea, se aseaza pe transpalet, se introduce in uscator si se usuca
pana la 8-10%.

Dupa ce s-a incheiat procesul de uscare, se trece prin masina universala de tamplarie si se
indreapta, curatindu-se lemnul de fisuri, crapaturi, denivelari. Toate cutitele din masinile de taiat
si prelucrat lemn se tocesc, ciobesc in procesul de prelucrare al lemnului, pentru aceasta ele
vor fi ascutite cu masinile de ascultit cutite/dalti, panglici de fierastrau si panze de circular.

Se taie in bucati la fierastraul vertical/bandzic, se smirgheluieste pe masina de slefuit cant
si cea manuala, tot talasul si rumegusul din acest proces de productie, fiind absorbit de
aspiratorul de rumegus. Ca proces auxiliar, acesta nu va fi aruncat in natura ci va fi reutilizat.
Trecut prin presa de brichetat, va fi transformat in brichete pentru incalzirea halei.

Bucatile de lemn astfel finisate (blaturile), vor fi gaurite in spate cu masina de gaurit cu
coloana verticala pentru a se face agatatoarea, vor fi prinse in masina de gravura si se va
degrosa dupa un model prestabilit, pana la un anumit grad de finisare, excavandu-se lemnul de
pe mijloc si formand o rama pe lateral. Rolul masinii va fi acela de a pregati obiectul, a inlatura
grosul materialului, a micsora munca fizica si a scadea implicit cheltuielile cu manopera,
pastrandu-se caracterul de obiect de arta traditional, sculptat, specificului executiei manuale si
de artizanat.

Pe mijlocul icoanei se pune un strat de tifon pentru ranforsarea chitului si a picturii. (Lemnul
"lucreaza" in timp curbandu-se si astfel icoana, pictura crapa) Se chituieste si smirgheluieste in
mai multe straturi succesive si se picteaza. Dupa ce s-a uscat, se baituieste pe margini si spate,
lacuieste, slefuieste manual. La sfarsit se mai da un lac cu pensula si se lasa la uscat.

Urmeaza etichetarea, ambalarea si depozitarea manuala a produselor in magazie.

Tipul de produse: Icoane cu sipet
Procesul de productie este urmatorul:
Se achizitioneaza cherestea, se aseaza pe transpalet, se introduce in uscator si se usuca
pana la 8-10%.
Dupa ce s-a incheiat procesul de uscare, se trece prin masina universala de tamplarie si se
indreapta, curatindu-se lemnul de fisuri,crapaturi, denivelari. Toate cutitele din masinile de taiat



si prelucrat lemn se tocesc, ciobesc in procesul de prelucrare al lemnului, pentru aceasta ele
vor fi ascutite cu masinile de ascultit cutite/dalti, panglici de fierastrau si panze de circular.

Se taie in bucati la fierastraul vertical/bandzic, se smirgheluieste pe masina de slefuit cant
si cea manuala, tot talasul si rumegusul din acest proces de productie, fiind absorbit de
aspiratorul de rumegus. Ca proces auxiliar, acesta nu va fi aruncat in natura ci va fi reutilizat.
Trecut prin presa de brichetat, va fi transformat in brichete pentru incalzirea halei.

Bucatile de lemn astfel finisate (blaturile), vor fi gaurite in spate cu masina de gaurit cu
coloana verticala pentru a se face agatatoarea, vor fi prinse in masina de gravura, se va
degrosa dupa un model prestabilit, excavandu-se lemnul de pe mijloc si forméand o rama pe
lateral. Rolul masinii va fi acela de a pregati obiectul, a inlatura grosul materialului, a micsora
munca fizica si a scadea implicit cheltuielile cu manopera, pastrandu-se caracterul de obiect de
arta traditional, pictat, specificului executiei manuale si de artizanat.

Dupa care se chituieste, baituieste, lacuieste, slefuieste manual si se picteaza. La sfarsit se
mai da un lac cu pensula si se lasa la uscat.

Urmeaza etichetarea, ambalarea si depozitarea manuala a produselor in magazie.

Tipul de produse: Tablouri pictate din capace lemn cu coaja

Procesul de productie este urmatorul:

Se achizitioneaza deseuri de lemn de la gatere, asa numitele "capace”, bucati din lemn
neuniforme, cu coaja, din care nu mai pot fi facute scanduri; se aseaza pe transpalet, se
introduce in uscétor si se usuca pana la 8-10%.

Dupa ce s-a incheiat procesul de uscare, se trece prin masina universala de tamplarie si se
indreapta, curatindu-se lemnul de fisuri,crapaturi, denivelari. Toate cutitele din masinile de taiat
si prelucrat lemn se tocesc, ciobesc in procesul de prelucrare al lemnului, pentru aceasta ele
vor fi ascutite cu masinile de ascultit cutite/dalti, panglici de fierastrau si panze de circular.

Se taie in bucati la fierastraul vertical/bandzic, se smirgheluieste pe masina de slefuit cant
si cea manuala, tot talasul si rumegusul din acest proces de productie, fiind absorbit de
aspiratorul de rumegus. Ca proces auxiliar, acesta nu va fi aruncat in natura ci va fi reutilizat.
Trecut prin presa de brichetat, va fi transformat in brichete pentru incalzirea halei.

Bucatile de lemn astfel finisate (blaturile), vor fi gaurite in spate cu masina de gaurit cu
coloana verticald pentru a se face agatatoarea, Dupa care vor fi introduse in masina de periat,
pentru a peria piesele si a scoate in evidenta nervurile lemnului, dand un efect de lemn invechit
prin frecare (asa cum arata scaunele vechi din biserica). Urmatorul proces este chituirea, care
se executa introducand blatul de lemn in masina de intins adeziv.

Replicitatea Tn pictura a fost intotdeauna o provocare.

Pentru ca imaginile pictate sa iasa macar in aceiasi pozitie pe blat/plansa, se foloseste
copierea cu indigo/plombagin, Dupa care se picteaza.

Pentru a inlatura eroarea umana din procesul de productie, in loc sa folosim plombaginul
pentru a copia pozitia imaginii (care lasa urme si acestea se vad prin pictura), am venit cu un
proces inovativ, prin care sa folosim Flatbed printer-ul pentru a face copia pe suportul pentru
pictura, urmand ca apoi pictorul sa picteze copiind imaginea. Acest procedeu are mai multe
avantaje, pastrandu-se caracterul de obiect de arta traditional, pictat, specificului executiei
manuale si de artizanat.

Cu aparatul de fotografiat, prin obiectivul special, se pozeaza persoana sau imaginea
dorita, se descarca in statia grafica si se pregateste in programe de grafica, pentru pictura si cu
ajutorul flatbed printer-ul se imprima pe suprafata de lemn. Pictorul picteaza peste aceasta
imagine, Dupa care daca este o icoana se pune foita de schlagmetal, se baituieste sau
vopseste pe spate si lateral, procesul incheindu-se cu lacuirea intregii suprafete si se lasa la
uscat. Intreaga suprafata se baituieste, lacuieste, slefuieste manual. La sfarsit se mai da un lac
cu pensula si se lasa la uscat.

Urmeaza etichetarea, ambalarea si depozitarea manuala a produselor in magazie.



Tipul de produse: Cutii sculptate bijuterii, suporti pixuri, vaze lemn
Procesul de productie este urmatorul:

Se sorteaza bucatile de material lemnos (deseuri) ramase din procesul de productie, se trec
prin masina universala de tamplarie si se indreapta, curatindu-se lemnul de fisuri,crapaturi,
denivelari. Toate cutitele din masinile de taiat si prelucrat lemn se tocesc, ciobesc in procesul
de prelucrare al lemnului, pentru aceasta ele vor fi ascutite cu masinile de ascutit cutite/dalti,
panglici de fierastrau si panze de circular.

Se taie in bucati la fierastraul vertical/bandzic, se smirgheluieste pe masina de slefuit cant
si cea manuala, tot talasul si rumegusul din acest proces de productie, fiind absorbit de
aspiratorul de rumegus. Ca proces auxiliar, acesta nu va fi aruncat in natura ci va fi reutilizat.
Trecut prin presa de brichetat, va fi transformat in brichete pentru incalzirea halei.

Pentru urmatoarea faza vor fi prinse in masina de gravura si se va degrosa Dupa un model
prestabilit, pana la un anumit grad de finisare. Rolul masinii va fi acela de a pregati obiectul, a
inlatura grosul materialului, a micsora munca fizica si a scadea implicit cheltuielile cu manopera.

Finisarea modelului se va face de catre sculptor, astfel incat sa raméana vizibila doar urma
daltii, pastrandu-se caracterul de obiect de arta traditional, sculptat, specificului executiei
manuale si de artizanat.

Bucatile de lemn astfel finisate, vor fi trecute prin masina de periat, care va peria lemnul pe
spate si lateral, pe lungimea lui, scotand in evidenta nervurile si dand un efect de lemn
mbatranit (cum sunt scaunele vechi in biserica).

Dupa care se asambleaza, baituieste, lacuieste, slefuieste manual. La sfarsit se lacuieste si
se usuca

Urmeaza etichetarea, ambalarea si depozitarea manuald a produselor in magazie.

Tipul de produse: Farfurii sculptate din lemn cu forma Romaniei;
Halba din lemn sculptata;
Pahar lemn suport;
Procesul de productie este urmatorul:
Se achizitioneaza cherestea sau se utilizeaza deseurile din productia proprie, se aseaza pe
transpalet, se introduce Tn uscator si se usuca pana la 8-10%.

Dupa ce s-a incheiat procesul de uscare, se trece prin masina universala de tamplarie si se
indreapta, curatindu-se lemnul de fisuri,crapaturi, denivelari. Toate cutitele vor fi ascutite cu
masinile de ascultit cutite/dalti, panglici de fierastrau si panze de circular.

Se taie in bucati la fierastraul vertical/bandzic, se smirgheluieste pe masina de slefuit cant
si cea manuala, tot talasul si rumegusul din acest proces de productie, fiind absorbit de
aspiratorul de rumegus. Ca proces auxiliar, acesta nu va fi aruncat in natura ci va fi reutilizat.
Trecut prin presa de brichetat, va fi transformat in brichete pentru incalzirea halei.

Bucatile de lemn astfel finisate vor fi prinse in strungul pentru lemn, se va face un model,
Dupa care copiatorul semiautomat va strunji bucati identice, fara a exista riscul de a gresii.

In urmatoarea faza de productie, se prinde obiectul in masina de gravura si se va degrosa
Dupa un model prestabilit, pana la un anumit grad de finisare. Sculptorul finiseaza cu dalta
produsele pastrandu-se caracterul de obiect de arta traditional, sculptat, specificului executiei
manuale si de artizanat.

Dupa ce se chituieste, baituieste, lacuieste si se slefuieste manual. La sfarsit aplica un strat
de lac cu pensula si se lasa la uscat.

Urmeaza etichetarea, ambalarea si depozitarea manuala a produselor in magazie.

Tipul de produse: Casute din lemn.
Procesul de productie este urmatorul:



Se sorteaza bucatile de material lemnos (deseuri) ramase din procesul de productie, se trec
prin masina universala de tamplarie si se indreapta, curatindu-se lemnul de fisuri,crapaturi,
denivelari.

Se taie in bucati la fierastraul vertical/bandzic, se smirgheluieste pe masina de slefuit cant
si cea manuala, tot talasul si rumegusul din acest proces de productie, fiind absorbit de
aspiratorul de rumegus. Ca proces auxiliar, acesta nu va fi aruncat in natura ci va fi reutilizat.
Trecut prin presa de brichetat, va fi transformat in brichete pentru incalzirea halei.

Bucatile de lemn astfel finisate vor fi gaurite in spate cu masina de gaurit cu coloana
verticala pentru a se face agatatoarea, apoi sunt introduse in masina de periat, pentru a peria
piesele si a scoate in evidenta nervurile lemnului, dand un efect de lemn invechit prin frecare ,
pastrandu-se caracterul de obiect de arta traditional, specificului executiei manuale si de
artizanat.

Dupa care se chituieste, baituieste, lacuieste, slefuieste manual si se picteaza. La sfarsit se
lacuieste cu pensula si se lasa la uscat.

Urmeaza etichetarea, ambalarea si depozitarea manuala a produselor in magazie.

O schema cu caracter general al fluxului tehnologic este ilustrata in figura urmatoare

Toate utilajele au roti sau se pot repozitiona cu ajutorul transpaletului. Pozitia se modifica in
functie de necesitatile de moment. Produsele grele vor fi transportate cu transpaletul pentru a
usura munca angajatilor si pentru a ii ferii de anumite boli profesionale

in functie de produsele ce urmeaza a fi executate in fluxul tehnologic general, anterior
ilustrat, se introduc si celelalte utilaje si aparate: masina de aplicat adeziv, fierastraul vertical,
masina slefuit cant, masina de gaurit cu coloana verticald, aparatul foto cu obiectiv, video
proiectorul, statia grafica cu monitor, presa de brichetare.

- materiile prime sunt procurate de la producatorii de lemn imbinat, sau comerciantii de
material lemnos, in functie de nevoile de productie de moment,

- energia ne este furnizata de catre Trans Divers SRL si se achita in functie de consum.
- nu se folosesc combustibili, doar energie electrica de 220 V.

- se utilizeaza retelele utilitare existente in spatiul inchiriat.

- toata activitatea se desfasoara in cadrul incintei.

- nu este nevoie de lucrari de refacere a amplasamentului in zona

- Nu sunt necesare cai noi de acces sau schimbari ale celor existente;

- Nu se utilizeaza alte resyrse naturale in functionare;

- Nu se construieste/demoleaza si nu este nevoie de planul de executie, cuprinzand
faza de constructie, punerea in functiune,exploatare, refacere si folosire ulterioara;

- Nu exista relatia cu alte proiecte existente sau planificate;

- Nu avem nevoie de alte alternative;

- Nu sunt alte activitati care pot aparea ca urmare a proiectului (de exemplu, extragerea
de

agregate, asigurarea unor noi surse de apa, surse sau linii de transport al

energiei, cresterea numarului de locuinte, eliminarea apelor uzate si a deseurilor);

- alte autorizatii cerute pentru proiect.

IV. Nu se fac lucrari de demolare:

V. Descrierea amplasarii proiectului:



- Nu este cazul. distanta fata de granite pentru proiectele care cad sub incidenta
Conventjei

privind evaluarea impactului asupra mediului in context transfrontiera, adoptata la
Espoo la 25 februarie 1991, ratificata prin Legea nr. 22/2001, cu completarile
ulterioare;

- Nu este cazul. localizarea amplasamentului in raport cu patrimoniul cultural potrivit
Listei monumentelor istorice, actualizata, aprobata prin Ordinul ministrului culturii si
cultelor nr. 2.314/2004, cu modificarile ulterioare, si Repertoriului arheologic

national prevazut de Ordonanta Guvernului nr. 43/2000 privind protectia
patrimoniului arheologic si declararea unor situri arheologice ca zone de interes
national, republicata, cu modificarile si completarile ulterioare;

- arealele sensibile; Nu se afla in areale sensibile

- Coordonate stereo:

X (e) m: 6440570

Z(n) m: 411060

VI. Descrierea tuturor efectelor semnificative posibile asupra mediului ale

proiectului, in limita informatiilor disponibile:

A. Surse de poluanti si instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor in
mediu:

a) protectia calitatii apelor:

- Nu sunt surse de poluanti pentru ape, locul de evacuare sau emisarul;

- distanta fata de ape: 1,5 km fata de raul Buzau.

- alimentarea cu apa: retea de alimentare cu apa existenta, a localitatii.

- evacuarea apelor uzate: retea de canalizare si de aici in statia de epurare a comunei
Maracineni.

- colectarea selectiva a deseurilor: da

- reutilizarea deseurilor in procesul de productie: bucatile de lemn si rumegus se
transforma in bricheti pentru uzul propriu, cu ajutorul unei prese de brichetat.

- bucatile mai mari sunt reutilizate pentru fabricarea unor obiecte de decor (suporti
creioane, mici vaze, cutii etc)

statiile si instalatiile de epurare sau de preepurare a apelor uzate prevazute;

b) protectia aerului:

- sursele de poluanti pentru aer, poluanti, inclusiv surse de mirosuri; Rumegus si praf
din slefuire.

- instalatiile pentru retinerea si dispersia poluantilor in atmosfera; aspiratoare de praf
industriale, transportabile, care se pozitioneaza la utilajul aflat in functiune. Acestea
absorb praful si rumegusul si il introduc in saci de nailon, care se utilizeaza in fabricarea
de brichete de rumegus, cu ajutorul Masinii de brichetare achizitionata prin proiect.
Brichetele sunt depozitate si vor fi utilizate la incalzirea spatiului, atunci cand se va
decide achizitionarea unei centrale.

c) protectia impotriva zgomotului si vibratiilor:

- sursele de zgomot si de vibratiji; sunt utilaje de productivitate mica care produc un
zgomot redus.

- amenajarile si dotarile pentru protectia impotriva zgomotului si vibratiilor; Intregul
spatiu este dotat cu geamuri termopane, pentru protectia impotriva zgomotului si
vibratiilor.



d) protectia impotriva radiatjilor:

- Nu sunt sursele de radiatii;

- amenajarile si dotarile pentru protectia impotriva radiatiilor;

e) protectia solului si a subsolului:

- sursele de poluanti pentru sol, subsol, ape freatice si de adancime; Se folosesc
produse de curatenie sau pictura existente in comert, utilizate de persoanele fizice
pentru uz casnic.

- lucrarile si dotarile pentru protectia solului si a subsolului; Evacuarea apelor uzate:
retea de canalizare si de aici in statia de epurare a comunei Maracineni.

f) protectia ecosistemelor terestre si acvatice:

- Nu sunt areale sensibile ce pot fi afectate de proiect;

- lucrarile, dotarile si masurile pentru protectia biodiversitatii, monumentelor naturii

si ariilor protejate;

g) protectia asezarilor umane si a altor obiective de interes public:

- Nu sunt obiective de interes public, distanta fata de asezarile umane,

respectiv fatda de monumente istorice si de arhitectura, alte zone asupra carora

exista instituit un regim de restrictie, zone de interes traditional si altele;

- lucrarile, dotarile si masurile pentru protectia agezarilor umane si a obiectivelor
protejate si/sau de interes public;

h) prevenirea si gestionarea deseurilor generate pe amplasament in timpul realizarii
proiectului/in timpul exploatarii, inclusiv eliminarea:

- lista deseurilor (clasificate si codificate in conformitate cu prevederile legislatiei
europene si nationale privind deseurile), cantitati de deseuri generate;

- praf lemn si rumegus 1 sac/luna. Este utilizat la fabricarea de brichete pentru uz
propriu.

- deseuri lemn sunt reutilizate in procesul de productie obiecte decor.

- programul de prevenire si reducere a cantitatilor de deseuri generate;

- planul de gestionare a deseurilor; Prin Strategia Europa 2020, se stabileste prin
Prioritatea 5, — 5C Facilitarea furnizarii si a utilizarii surselor regenerabile de energie, a
subproduselor, a deseurilor, a reziduurilor si a altor materii prime nealimentare, in
scopul bioeconomiei; in acest sens SC Icoane Pictate SRL achizitioneaza masina de
brichetat, care va fi folosita pentru brichetarea deseurilor din lemn, brichete ce vor fi
utilizate pentru incalzirea spatiului de lucru. Deasemenea va reutiliza deseurile de lemn
mai mari, pentru producerea de obiecte de decor.

i) gospodarirea substantelor si preparatelor chimice periculoase:

- substantele si preparatele chimice periculoase utilizate si/sau produse; culori tempera
sau pe baza de apa, lacuri hidrodiluabile din magazinele cu produse de arta.

- modul de gospodarire a substantelor si preparatelor chimice periculoase si
asigurarea conditiilor de protectie a factorilor de mediu si a sanatatii populatiei. Se
folosesc produse de curatenie sau pictura existente in comert, utilizate de persoanele
fizice pentru uz casnic.

B. Utilizarea resurselor naturale, in special a solului, a terenurilor, a apei si a
biodiversitatii.

VII. Proiectul nu are impact ecologic. Descrierea aspectelor de mediu susceptibile a fi
afectate in mod semnificativ de

proiect:



- impactul asupra populatiei, sanatatii umane, biodiversitatii (acordand o atentie
speciala speciilor si habitatelor protejate), conservarea habitatelor naturale, a

florei si a faunei salbatice, terenurilor, solului, folosintelor, bunurilor materiale,

calitatii si regimului cantitativ al apei, calitatii aerului, climei (de exemplu, natura si
amploarea emisiilor de gaze cu efect de sera), zgomotelor si vibratiilor, peisajului

si mediului vizual, patrimoniului istoric si cultural si asupra interactiunilor dintre
aceste elemente. Natura impactului (adica impactul direct, indirect, secundar,
cumulativ, pe termen scurt, mediu si lung, permanent si temporar, pozitiv si

negativ);

- extinderea impactului (zona geografica, numarul populatiei/habitatelor/speciilor
afectate);

- magnitudinea si complexitatea impactului;

- probabilitatea impactului;

- durata, frecventa si reversibilitatea impactului;

- masurile de evitare, reducere sau ameliorare a impactului semnificativ asupra
mediului;

- natura transfrontaliera a impactului.

VIII. Nu influenteaza cu nimic activitatea existenta in zona, avand in vedere ca se afla
langa o sosea cu circulatie intensa, cum este Drumul European E 85.

Prevederi pentru monitorizarea mediului - dotari si masuri prevazute pentru

controlul emisiilor de poluanti in mediu, inclusiv pentru conformarea la cerintele privind
monitorizarea emisiilor prevazute de concluziile celor mai bune tehnici disponibile
aplicabile. Se va avea in vedere ca implementarea proiectului sa nu influenteze negativ
calitatea aerului in zona.

IX. Legatura cu alte acte normative si/sau planuri/programe/strategii/documente de
planificare:

In Programul de dezvoltare rurald 2014-2020, care urmareste liniile Strategiei de dezvoltare
rurala a Roméaniei pentru urmatorii ani, inscris in contextul de reforma si dezvoltare pe care UE
si-l propune prin strategia Europa 2020, se stabileste prin Prioritatea 5, — 5C Facilitarea
furnizarii si a utilizarii surselor regenerabile de energie, a subproduselor, a deseurilor, a
reziduurilor si a altor materii prime nealimentare, in scopul bioeconomiei in acest sens SC
Icoane pictate SRL propune prin proiect achizitionarea a unei prese de brichetat care va fi
folosita pentru brichetarea deseurilor din lemn, brichete ce vor fi utilizate pentru incalzirea
spatiului de lucru.

A. Justificarea incadrarii proiectului, dupa caz, in prevederile altor acte normative
nationale care transpun legislatia Uniunii Europene: Directiva 2010/75/UE (IED) a
Parlamentului European si a Consiliului din 24 noiembrie 2010 privind emisiile
industriale (prevenirea si controlul integrat al poluarii), Directiva 2012/18/UE a
Parlamentului European si a Consiliului din 4 iulie 2012 privind controlul pericolelor de
accidente majore care implica substante periculoase, de modificare si ulterior de
abrogare a Directivei 96/82/CE a Consiliului, Directiva 2000/60/CE a Parlamentului
European si a Consiliului din 23 octombrie 2000 de stabilire a unui cadru de politica
comunitara in domeniul apei, Directiva-cadru aer 2008/50/CE a Parlamentului European
si a Consiliului din 21 mai 2008 privind calitatea aerului inconjurator si un aer mai curat
pentru Europa, Directiva 2008/98/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 19
noiembrie 2008 privind deseurile si de abrogare a anumitor directive, si altele).

B. Se va mentiona planul/programul/strategia/documentul de programare/planificare



din care face proiectul, cu indicarea actului normativ prin care a fost aprobat.

X. Nu sunt necesare lucrari organizarii de santier:

- descrierea lucrarilor necesare organizarii de santier;

- localizarea organizarii de santier;

- descrierea impactului asupra mediului a lucrarilor organizarii de santier;

- surse de poluanti si instalatii pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor
in mediu in timpul organizarii de gantier;

- dotari si masuri prevazute pentru controlul emisiilor de poluanti in mediu.

XI. Nu sunt necesare lucrari de refacere a amplasamentului la finalizarea investitiei, in
caz de accidente

si/sau la incetarea activitatii, in masura in care aceste informatii sunt disponibile:
- lucrarile propuse pentru refacerea amplasamentului la finalizarea investitiei, in
caz de accidente si/sau la incetarea activitatii;

- aspecte referitoare la prevenirea si modul de raspuns pentru cazuri de poluari
accidentale;

- aspecte referitoare la inchiderea/dezafectarea/demolarea instalatiei;

- modalitati de refacere a starii initiale/reabilitare in vederea utilizarii ulterioare a
terenului.

XIl. Anexe - piese desenate:

1. planul de incadrare in zona a obiectivului si planul de situatie, cu modul de
planificare a utilizarii suprafetelor; formele fizice ale proiectului (planuri, cladiri, alte
structuri, materiale de constructie si altele); planse reprezentand limitele
amplasamentului proiectului, inclusiv orice suprafata de teren solicitata pentru a fi
folosita temporar (planuri de situatie si amplasamente);

2. schemele-flux pentru procesul tehnologic si fazele activitatii, cu instalatiile de
depoluare;

3. schema-flux a gestionarii deseurilor;
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4. alte piese desenate, stabilite de autoritatea publica pentru protectia mediului.

XIII. Pentru proiectele care intra sub incidenta prevederilor art. 28 din Ordonanta de
urgenta a Guvernului nr. 57/2007 privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea
habitatelor naturale, a florei si faunei salbatice, aprobata cu modificari si completari prin
Legea nr. 49/2011, cu modificarile si completarile ulterioare, memoriul va fi completat cu
urmatoarele:

a) descrierea succinta a proiectului si distanta fata de aria naturala protejata de

interes comunitar, precum si coordonatele geografice (Stereo 70) ale amplasamentului
proiectului. Aceste coordonate vor fi prezentate sub forma de vector in format digital cu
referinta geografica, in sistem de proiectie nationala Stereo 1970, sau de tabel in format
electronic continand coordonatele conturului (X, Y) in sistem de proiectie nationala
Stereo 1970;

b) numele si codul ariei naturale protejate de interes comunitar;

c) prezenta si efectivele/suprafetele acoperite de specii si habitate de interes
comunitar in zona proiectului;

d) se va preciza daca proiectul propus nu are legatura directa cu sau nu este necesar
pentru managementul conservarii ariei naturale protejate de interes comunitar;

e) se va estima impactul potential al proiectului asupra speciilor si habitatelor din aria
naturala protejata de interes comunitar;

f) alte informatii prevazute in legislatia in vigoare.

XIV. Pentru proiectele care se realizeaza pe ape sau au legatura cu apele, memoriul
va fi completat cu urmatoarele informatii, preluate din Planurile de management
bazinale, actualizate:

1. Localizarea proiectului:

- bazinul hidrografic;

- cursul de apa: denumirea si codul cadastral;

- corpul de apa (de suprafata si/sau subteran): denumire si cod.

2. Indicarea starii ecologice/potentialului ecologic si starea chimica a corpului de apa
de suprafata; pentru corpul de apa subteran se vor indica starea cantitativa si starea
chimica a corpului de apa.

3. Indicarea obiectivului/obiectivelor de mediu pentru fiecare corp de apa identificat,

cu precizarea excepfiilor aplicate si a termenelor aferente, dupa caz.

XV. Criteriile prevazute in anexa nr. 3 la Legea nr. ..... privind evaluarea impactului
anumitor proiecte publice si private asupra mediului se iau in considerare, daca este
cazul, in momentul compilarii informatiilor in conformitate cu punctele 111-XIV.
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